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(57) Tiivistelma - Sammandrag 

^ Keksinnon' kohteena on menetelma tela-aggre- 
gaatin, erikoisesti kalanterin, kayttami- 
seksi rainoja, erityisesti paperi- ja roui- 
ta materiaalirainoja, varten, seka tela- - 
aggregaatti menetelman toteuttamiseksi . 
Keksinnon paamaarana on mahdollistaa va- 
hingoittuneen tai loppuunkaytetyn jous- 
tavan tyotelan vaihto. Tela-aggregaa- 
tin kovan perustelan (4) rinnalle on sijoi- 
tettu vShintaan kaksi joustavaa tyotelaa 
(5, 6), jotka voidaan tuoda tyoasentoon (A) 
ja irtiasentoon (B) . Menetelmalle on tun- 
nusmerkillista , etta kaynnin aikana ensim- 
mainen tyotela (5) pidetaan tyoasennossa 

* (A) ja toinen tyotela (6) irtiasennossa 
(B) varatelana, jolloin tata toista tyo- 
telaa (6) kaytetaan hitaalla kierrosluvul- 
la. Ensimroaisen tyotelan (5) vaihtamista 
varten toisen tyotelan (6) kehancpeus nos- 
tetaan suunnilleen samaksi perustelan (4) 
kehanopeuden kanssa, minka jalkeen se siir- 
retaan tyoasentoon (A) ja suurinpiirtein 
samanaikaisesti taman siirron kanssa ensim- 



Taman menetelman toteuttavalle tela-aggre- 
gaatille on ominaista, etta siina on kaksi 
tyotelaa (5', 6) , jotka vaikuttavat tyo- 
asennossa rainaan (22) samalla tavoin. Ai- 
nakin yhdella tyotelalla (6) on varatelana 
toimimista varten ka'yttolaite (17) , jonka 
kayntinopeus on hidas ja muiden tyotelojen 
(5) ja perustelan (4) nopeudesta riippuma- 
ton . 



Uppfinningen hanfor sig till ett forfarande 
for drivande av ett v.alsaggregat for banor, 
isynnerhet en kalander for pappers- och and- 
ra materialbanor , och till ett valsaggregat 
for tillajnpande av f 6rf arandet . Den vasentli- 
ga avsikten med uppfinningen ar mojliggoran- 
de av utbytet av en skadad eller uttjamt elas- 
tiskt arbetsvals. En hard basvals (4) i vals- 
aggregatet har koordinerats med atminstone 
tva elastiska arbetsvalsar (5, 6) , vilka 
kanforas i arbetsstallning (A) och i fri- 
stallning (B) . Utmarkande for forfarandet 
ar att vid driften halls Sen forsta arbets- 
valsen (5) i arbetsstallning (A) och den . 
andra arbetsvalsen (6) i fristallning (B) 
som reserwals, varvid denna andra arbets- 
vals (6) drivs med lagt varvtal. For bytan- 
de av den forsta arbetsvalsen (5) hojs peri- 
ferihastigheten hos den andra arbetsvalsen 
(6) ungefar i konformitet med periferihas- 
tigheten hos basvalsen (4) och fors sedan 
i arbetsstallning (A) och ungefar samtidigt 
med denna forskjutning fors den forsta ar- 
betsvalsen (5) i fristallning. Ett valsagg- 
regat for *utforande av detta forfarande upp- 
visar tva arbetsvalsar (5, 6), vilka i sin 
arbetsstallning inverkar P A banan (22) pa 
samma satt. Atminstone den ena arbetsvalsen 
(6). har for t janstgoringen som reserwals 
en driyanordning (17), vars ganghastighet 
ar langsam och oberoende av de andra arbets- 
valsarnas (5) och basvalsens (4) hastighet. 



25 




36 



77777777777T7777777777. 




691 50 



i 



Menetelma tela-aggregaatin kayttamiseksi ratoja varten ja 
tela-aggregaatti taman menetelman toteuttamiseksi 

5 Keksinto kohdistuu menetelmaan telojen vaihtamisek- 

si, kun kaytetaan telaryhmaa ratoja kasiteltaessa, erityi- 
sesti kalanteria paperi- ja muita materiaaliratoja kasi- 
teltaessa, jossa on vahintaan yksi edullisesti lampatilal- 
taan saadettava, kova perustela, vahintaan kaksi jousta- 

10 vaa f kukin perustelan kanssa nipin muodostavaa tytttelaa, 
jotka siirtolaitteen avulla ovat tuotavissa tyOasentoon, 
jossa he on painettuna perustelaa vastaan, ja irtiasen- 
toon, jossa ne on nostettu pois perustelalta, ja jotka 
saadettavan kaytGn avulla ovat saatettavissa suunnilleen 

15 samalle kehanopeudelle perustelan kanssa, seka ohjaus- ja 
johtoelementit, jotka ohjaavat rataa si ten, etta se tyote- 
lan ollessa irtiasennossa lepaa vain perustelaa vasten, 
jolloin kahdesta ty6telasta, jotka tySasennossaan aikaan- 
saavat suunnilleen saman radankasittelyn, ensimmainen pi- 

20 detaan tyoasennossa ja toinen pidetaan reservitelana ir- 
tiasennossa seka kaytetaan hitaalla kierrosluvulla, seka 
patenttivaatimuksen 6 johdannon mukaiseen telaryhmaan ta- 
man menetelman toteuttamiseksi. 

Eraassa tunnetussa paperikalanterissa (US-PS 

25 32 54 593), joka on kytketty vaiittfimasti paperikoneeseen, 
juoksee paperirata kahden rakenneyksikGn lapi, jotka mo- 
lemmat muodostuvat yhdesta perustelasta ja kahdesta hal- 
kaisijan suunnassa vastakkain olevasta tyGtelasta. Rataa 
kasiteliaan siten neljassa puristusnipissa, jolloin radan 

30 yksi puoli molemmissa ensimmaisissa puristusnipeissa ja 
radan toinen puoli molemmissa toisissa puristusnipeissa 
lepaa lammitettya perustelaa vasten. Kulloisetkin koske- 
tuspinnat ovat erilaisia. TyStelat on kiinnitetty kaannet- 
taviin laakereihin ja ne voidaan pneumaattisilla paineen- 

35 antajilla painaa irtiasennostaan niiden tyOasentoon perus- 
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telan pinnalle. Tyotelat saavat kayttronsa hihnavalityksen 
ja saadettavan kytkimen valityksella perustelan akselilta. 
KaynnistSmalia hihnavalitys ja saatamalia kytkinta voidaan 
tyotelat lahes synkronoida perustelan kehanopeuden kanssa. 

Fl-patenttijulkaisusta 65106 tunnetaan toinen rat- 
kaisu, joka kasittaa ainakin kolme telaryhmaa, joista ku- 
kin koostuu perustelasta ja taman kanssa yhteistoiminnassa 
olevasta kahdesta tydtelasta. Kaksi telaryhmaa on jatku- 
vasti kayt6ss&, jolloin lisaksi ainakin yhden telaryhman 
tydtelat on nostettu irti perustelasta. reserviteloina pi- 
dettaviksi. Telanvaihdon yhteydessa kaikki kalanterin ni- 
pit avataan ja radan paa ohjataan uudelle reitille, jonka 
varrella olevat nipit suljetaan. Vaurioitunut tela vaihde- 
taan, jolloin telaryhma, jossa vaurio on tapahtunut, muo- 
dostaa reservitelaryhman. 

Perustelaa nimitetaan kovaksi, koska sen telavaippa 
on kovavalua, terasta tai muuta metallimateriaalia, jonka 
pinta on kova. TySteloja nimitetaan joustaviksi, koska ne 
on varustettu elasto-viskoosisella paailystemateriaalilla, 
esim. paperilla. Tallaisen joustavan telan elinika on 
yleisen kulumisen tai ratamateriaalin aiheuttaman vahin- 
goittumisen vuoksi oleellisesti lyhyempi kuin perustelal- 
la. Jos tunnetussa toteutuksessa joustava tydtela on va- 
hingoittunut tai kulunut, taytyy kalanteri pysayttaa, jot- 
ta kyseinen tyOtela voidaan vaihtaa. Tail6in taytyy varau- 
tua tuotantokatkoon 30 minuutista muutamiin tunteihin ja 
sitapaitsi ottaa huomioon laitoksen uudelleen kaynnista- 
misen kustannukset . 

Keksinntin pohjana on tehtava aikaansaada alussa 
mainitunlainen menetelma, jossa joustavan ty£ telan vaihto 
voi tapahtua ilman kayttbkeskeytysta ja ilman oleellista 
ratamateriaalin laadun muutosta. 

Tama tehtava ratkaistaan keksinnOn mukaan siten, 
etta toista tyOtelaa kaytetaan hitaalla kierrosluvulla, 
etta ensinunaisen tycitelan vaihtamiseksi toinen tyOtela 
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saatetaan suunnilleen samalle kehanopeudelle perustelan 
kanssa, siirretaan sitten tyoasentoon ja suunnilleen sa- 
manaikaisesti taman siirron kanssa ensinunainen tyfctela 
nostetaan irtiasentoon. 

Sen vuoksi, etta yksi tyotela normaalikSynnin aika- 
na pidetaan irtiasennossa, voi se reservitelana hyvin no- 
peasti ottaa tahan saakka tyoasennossa olleen tyOtelan 
tehtavan. Koska reservitelaa ei tarvitse tuoda samaan 
paikkaan kuin vaihdettava tyotela, tapahtuu tehtavSn vas- 
taanotto hyvin nopeasti, niin etta kayntia voidaan keskey- 
tyksetta jatkaa. Koska molempien tyotelojen vaikutus ra- 
dankfisittelyssa on suunnilleen sama, ei telanvaihto johda 
muutokseen ratamateriaalin laadussa, Koska toinen tyatela 
on synkronoitu perustelan kehanopeuden kanssa, ei ole pe- 
lattSvissa ratakatkoa eika radan vahingoittumista. Reser- 
vitelana olevaa tyotelaa pyoritetaan irtiasennossa sangen 
hitaasti, niin etta painovoiman talle tyotelalle aikaan- 
saama muodonmuutos, esim. riippuma, saadaan estetyksi ja 
sen pinta tulee tasaisesti alttiiksi ymparistovaikutuksil- 
le, esimerkiksi perustelan lammolle. Tahan riittaa sangen 
pieni kierrosluku, joka on pienempi kuin 1 % kayntikier- 
rosluvusta ja my6s vieia pienempi kuin ratamateriaalin 
sisaanvietSess& tavalliset kierrosluvut . 

On edullista kayttaa ensimmaisena ja toisena ty3- 
telana saman perustelan rinnalle sijoitettuja tySteloja. 
Tama antaa erikoisesti lampotilaltaan saadettyjen perus- 
telojen yhteydessa suuren varmuuden, etta tyOtelojen vai- 
kutus radankasittelyssa on suunnilleen samanlainen. 

Erikoisen edullista on, jos telanvaihdon jaikeen 
uusittu ensimmainen tyStela toimii reservitelana. Taiia 
tavoin voi kaynti jatkua, vaikkakin useita tyttteloja tay- 
tyisi vaihtaa perakkain. Tama merkitsee yksinkertaisimmas- 
sa tapauksessa, etta kahta tyGtelaa vuorotellen kaytetaan 
reserviteloina. Mutta on olemassa myOs mahdollisuus varata 
reservitelana toimiva toinen tydtela useammalle tyttkoh- 
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teessa olevalle ensimiriaiselle tyotelalle ja sitten ensim- 
maiseksi vahingoittuva tai kulunut tyotela korvata reser- 
vitelalla. 

On edullista pitaa toinen tyotela irtiasennossa 
kayttovalmiina. Sen mukaisesti ovat kaikki tarpeelliset 
liitynnat olemassa. Siksi vox telanvaihto tapahtua hyvin 
nopeasti, ilman etta materiaalirataan vaikutetaan vahin- 
gollisesti. 

Jos rata lepaa toisella sivullaan vahintaan yhteen 
ens immai seen perustelaan ja toisella sivullaan vahintaan 
yhteen toiseen perustelaan, tulee huolehtia siita, etta 
seka ensimmaisen etta mySs toisen perustelan luona pide- 
taan vahintaan yksi tyotela reservitelana irtiasennossa. 
Taiia varmistetaan, etta telanvaihdossa molemmat radanpuo- 
let tulevat samalla tavalla edelleen kasitellyksi. 

Telaryhma menetelman lapiviemiseksi on tunnettu 
siita, etta kukin tyotela on varustettu siirtolaitteel- 
la, joka ensimmaisen tyotelan vaihtamiseksi on sovitettu 
toisen tyotelan siirtamiseksi tyoasentoon ja suunnilleen 
samaan aikaan taman siirron kanssa on sovitettu nostamaan 
ensimmainen tyOtela irtiasentoon. 

Erikoisen edullista on tailoin, jos kayton muodos- 
taa vain kyseiselle tyOtelalle sijoitettu kierroslukusaa- 
tOinen moottori. Tata moottoria voidaan yksinkertaisella 
saStajSlla ohjata niin, etta saavutetaan haluttu kierros- 
luku. 

Erikoisesti voi kaytGssa olla saataja, jolle olo- 
arvona tuodaan tyotelan kehanopeus ja pitoarvona vaihtoeh- 
toisesti vakioarvo hitaalle kaynnille tai perustelan ke- 
hanopeus. Kehanopeuden toteamiseksi voidaan kayttaa esi- 
merkiksi koskettimettomia antureita, jotka tunnustelevat 
merkkeja telan kehaiia. 

KeksinnOn edelleen kehittelyssa on siirtolaitteessa 
etaisyysantureilla varustettu laite, tydtelan ohjaamiseksi 
irtiasennosta tyttasentoon siirrettaessa samansuuntaiseksi 




perustelan kanssa. Siirtolaitteeseen vaikutetaan siksi 
niin, etta toinen tydtela tulee kosketukseen perustelan 
kanssa samanaikaisesti koko pituudeltaan. Myos tama vai- 
kuttaa siihen, etta telanvaihto tapahtuu ilman oleellista 
5 haittaa materiaaliradalle. 

On tarkoituksenmukaista sijoittaa ohjaus- ja johto- 
elementit niin, etta radalla molemmissa tyotelanipeissa on 
kummassakin sama kosketuspinta perustelalla. Koska myos 
kosketuspinnan suuruudella on vaikutus materiaaliradan 

10 ominaisuuksiin / esimerkiksi jos perustela on lammitetty, 
tulee talia tavoin varmistetuksi, etta radan ominaisuudet 
telanvaihdon jalkeen ovat samat. 

Talloin on edullista, jos ohjaus- ja johtoelemen- 
tit on niin sijoitettu, etta molemmissa tyotelanipeissa 

15 radan sisaantulokulma ja ulosmenokulma ovat keskenaan sa- 
mat. Mita tarkempi symmetria nipissa, sita tarkemmin voi- 
daan radan laatu yllapitaa. Talloin tulisi sisaan- ja 
ulostulokulmien summan olla korkeintaan 20 °. Kosketuspinta 
on tSmSn vuoksi suhteellisen pieni. Avoimessa nipissa ole- 

20 van rataosan vaikutus sijoitukseen perustelalla on sen 
vuoksi merkityksetSn. 

On edullista sijoittaa molempien tyStelanippien 
— ohjaus- ja johtoelementit samalla tavoin niiden eteen ja 
taakse. Samanlaisella sijoituksella saadaan halutut samat 

25 suhteet molemmissa nipeissS. 

On edullista huolehtia siita, etta kummankin tyiite- 
lanipin eteen on kytketty kummallekin yksi aseteltava oh- 
jaus tela, jota rata ymparOi vahemman kuin 90° ja joka ai- 
kaansaa rataan poikittain sen liikesuuntaan suunnattuja 

30 ohjaus- ja palautusvoimia. Sellaiset ohjaustelat, jotka 
esimerkiksi DE-PS 20 33 740:sta ovat tunnettuja, aikaan- 
saavat rataan levitysvaikutuksen. Koska ne ovat vaiitttt- 
masti ennen nippia, saadaan rata johdetuksi puhtaana nip- 
piin. Pienempi kuin 90° oleva ymparOimiskulma takaa, etta 

35 ohjaustelojen tehokkuus ei hankausvoimien vaikutuksesta 
tule estetyksi. 
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Kummankin tyotelanipin jalkeen.voi olla kytkettyna 
kummallakin kiinteasti sijoitettu johtotela. Tama maaraa 
ulostulokulman ja aikaansaa radan kaantymisen. 

Johtotelat voivat kukin muodostaa puristettavan si- 
sSanvientitelan kanssa vetotelaparin radan sisaSnvientia 
varten. Tails tavoin ottavat jalkeen kytketyt johtotelat 
lisatehtavan. 

Telaryhmassa, jossa perustelan rinnalle on sijoi- 
tettu kaksi halkaisijan suunnassa vastakkain olevaa tyo- 
telaa, on suositeltavaa, etta molemmilla tydteloilla on 
kayttolaite hidasta kayntia varten. Naita tyoteloja voi- 
daan silloin kayttaa vuorotellen reserviteloina. 

Eraassa muunnoksessa on perustelan rinnalle sijoi- 
tettu kolme tai useampia tySteloja, joista ainakin yhdel- 
la on kayttolaite, jolla on hidas kaynti . Yksinkertaisim- 
massa tapauksessa on taten varattu yksi reservitela kah- 
delle tai useammalle puristusnipin muodostavalle tyotelal- 
le. Mutta voidaan myos yhden perustelan viereen varata 
useampia keskenaan yksiselitteisesti sijoitettuja ensim- 
maisen ja toisen tytftelan muodostamia pareja. 

Eraassa toisessa . vaihtoehdossa on huolehdittu sii- 
ta, etta kahden perustelan vaiiin, jotka kumpikin on va- 
rustettu vahintaan yhdelia omalla tyotelalla, on sijoitet- 
tu lisaa yhteinen tyotela, jolla on kayttd varus tettuna 
hitaalla kaynnilia ja joka on painettavissa keskimmaisesta 
irtiasennosta vaihtoehtoisesti yhdeile molemmista perus- 
teloista. Tassa voi yksi reservitela olla varattuna kah- 
delle perustelalle. 

Radan tulisi juosta perustelan kaikkien tyfltelanip- 
pien lapi vaiittOmasti perakkain. Taten saadaan suhteel- 
lisen lyhyita rataosia telaryhman sisaiia, Perusteloilla, 
joilla on vain kaksi tyStelaa, on taattu, etta telanvaih- 
dossa tyttstOvaiheiden jarjestys pysyy samana. 

Telaryhmassa, jossa on vahintaan yksi ensinunainen 
perustela, jolla ensinunainen ratasivu lepaa, ja vahintaan 
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yksi toinen perustela, jolla toinen ratasivu lepaa, on 
suositeltavaa, etta ensimmaisen ja toisen perustelan rin- 
nalle on kummallekin sijoitettu vahintaan yksi tyOtela, 
jonka kaytolla on hidas kaynti. Kummallekin ratasivulle on 
siten olemassa vahintaan yksi reservitela, niin etta te- 
lanvaihdossa olosuhteet pysyvat samoina. 

On edullista, jos yksi tyotela on radan tielia si- 
joitettu vahintaan kahden ensimmaisen tyotelan valiin. 
Toinen tydtela voi silloin korvata yhden ensimmaisista 
tyGteloista, ilman etta tyostSjarjestyksessa syntyy suuria 
eroja. 

Keksintoa selostetaan seuraavassa lahemmin piirus- 
tusten avulla esitetyn, suositun toteutusesimerkin mukaan. 
Kuviot esittavat: 

kuvio 1 kaaviollinen esitys keksinnon eraasta en- 
simmSisesta toteutusmuodosta, 

kuvio 2 kaaviollinen nakyma eraan siirtolaitteen 
ensimmaisesta toteutusmuodosta, 

kuvio 3 kaaviollinen nakyma siirtolaitteen tpisesta 
toteutusmuodosta , 

kuvio 4 kaaviollinen telanakyma, 
kuvio 5 keksinnttn toinen toteutusmuoto, 
kuvio 6 keksinnSn kolmas toteutusmuoto, 
kuvio 7 keksinnon neljas toteutusmuoto, ja 
kuvio 8 eras muu keksinnon toteutusmuoto . 
Kalanterissa kuviossa 1 on yhdessa kalanterirun- 
gossa kaksi rakenneyksikksa 2 ja 3. RakenneyksikkS 3 ka- 
sittaa kovan perustelan 7, ensimmaisen joustavan tytttelan 
8 ja toisen joustavan tyotelan 9. Perustela 7 lepaa run- 
gossa kiinni olevilla laakereilla 10 ja on varustettu 
omalla kayttOmoottorilla 11 (kuv. 4). TyOtela 5 on nuolel- 
la osoitetun siirtolaitteen 12 avulla siirrettavissa vaih- 
toehtoisesti esitettyyn tySasentoon A tai katkoviivoin 
esitettyyn irtiasentoon B. Silia on oma kayttSmoottori 13 
ja se on varustettu muodonmuutossaataiaitteella 14. Se 
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muodostaa perustelan 4 kanssa nipin 15. Toinen tydtela 6 
on samoin siirrettSvissa nuolella osoitetulla siirtolait- 
teella 16 vaihtoehtoisesti esitettyyn irtiasentoon B ja 
katkoviivoin esitettyyn tyoasentoon A. Toisella tyotelalla 
6 on samoin kayttolaite 17 ja silla on muodonmuutossaato- 
laite 18. Se muodostaa yhdessa perustelan kanssa nipin 19. 
Rakenneyksikon 3 rakenne on vastaava. Taalla on nippi 20 
ensimmaisen tyotelan ja perustelan 7 valissa ja nippi 21 
toisen tyotelan 9 ja perustelan 7 valissa. 

Telat on esitetty tSysin ulosvedettyina kulloi- 
sessakin kayttoasennossaan. Ensimmaiset tyStelat 5 ja 8 
sijaitsevat sen vuoksi vastaavilla perusteloilla 4 ja 7, 
niin etta nipit 15 ja 20 ovat puristusvaieja. Toiset tyo- 
telat 6 ja 9 sitavastoin ovat valimatkan paassa peruste- 
loista 4 ja 7, niin etta nipit 19 j a 21 ovat auki. Paperi- 
radan 22 kuljettamiseksi kalanterin lapi on sijoitettu 
kiinteasti laakeroidut johtotelat 23 - 29 ja siirrettMvat 
ohjaustelat 30-33, jotka on muotoiltu esimerkiksi tait- 
to-teloiksi tai levitysteloiksi ja ovat vahemman kuin 90° 
paperiradan ymparoimia. Eteen kytketyt ohjaustelat 30 - 33 
ovat kaikissa tapauksissa samassa asemassa vastaavaan 
nippiin 15, 19, 20 tai 21 nShden. MySs jfilkeen kytketyt 
johtotelat 25 - 28 ovat samassa asemassa vastaavaan nip- 
piin nahden. TSman seurauksena on kaikissa nipeissS huo- 
lehdittu siita, etta on olemassa sama sisaantulokulma a ja 
sama ulosmenokulma B ja etta radalla 22 on molemmin puolin 
kumpaakin perustelaa 4 ja 7 sama kosketuspinta. Johtote- 
loille 25-28 on kunkin rinnalle sijoitettu kaytettava 
sisaanvientitela 34 - 37, mitka nuolen suunnassa voidaan 
painaa vastaavaa johtotelaa vastaan, niin etta saadaan 
vetotelapari, jota voidaan kayttaa radan sisaanvientia 
varten. 

Kuvio 2 esittaa tyOtelan 6 siirtolaitteen 16 eras- 
ta toteutusmuotoa . Ohjauskiskoon 38 kalanterinrungossa 1 
on olakkeen 39 vaiitykselia kiinnitetty telalaakeri 40, 
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esimerkiksi ylhaalia vaikuttavalla hydrosylinterilia (ei 
esitetty). Kaksi sellaista laakeria 40 pidattavat kierty- 
matonta kannattajaa 41. Sen paalla ovat laakerit 42 tela- 
vaippaa 43 varten ohjauskiskoilla 44 siirrettavissa pys- 
tysuorassa suunnassa, kun muodonmuutossaatolaitteen 18 
paineanturia vastaavasti ohjataan. Vastaavan rakenteen 
esittaa esimerkiksi DE-OS 30 04 915. 

Siirtolaitteen 16 toisen toteutusmuodon esittaa 
kuvio 3. Tassa ovat molenunat telalaakerit 45, joissa tyo- 
telan 6 akseli 46 on valittomasti laakeroituna, varuste- 
tut kahdella pienoistyontSsylinterilia 47 ja 48, joiden 
mannat voivat tukeutua rungossa kiinni oleviin tukipin- 
toihin 49 tai 50. Tallaisia pienoistyontosylintereita on 
seiostettu esimerkiksi vanhemmassa DE-patenttihakemuksessa 
P 30 43 901. Ohjaamalla vaihtoehtoisesti naita pienois- 
tyontosylintereita voidaan saavuttaa asennot A tai B. 
Kulloinkin alemmalle tyotelalle kayvat vastaavat laitteet. 
Esimerkiksi ensimmainen tyotela 5 voidaan kannattaa pie- 
noisty5nt6sylintereilia siirrettavilia laakereilla 51. 

Kuvion 4 mukaan kahden etSisyysanturin 52 ja 53 
tarkoituksena on ohjata siirtolaitetta 16, siis hydrosy- 
lintereita 47 ja 48, siten, etta tyOtela 6 voidaan viedS 
perustelalle 4 tarkasti samansuuntaisena sen kanssa. 

Kolmelle telalle 4, 5 ja 6 on sijoitettu kosketti- 
mettomat anturit 54, 55 ja 56, jotka tunnustelevat mer- 
kint6ja 57 kulloisellakin telalla, minka avulla saatajaksi 
muodostetussa laskijassa 58 todetaan telan kehanopeus ja 
sen perusteella saadetaan kayttOmoottorieita 13 ja 17. Eri- 
koisesti kaytetaan kayttOmoottoria 13 niin, etta tyStelan 
5 ja perus telan 4 kehanopeudet ovat tarkalleen samat tai 
on olemassa pieni , tarkoin maaritetty ero. Moottoria 13 
kaytetaan aivan hitaalla kierrosluvulla niin kauan kuin 
toinen tyOtela 6 on irtiasennossa B, jota varten sisaanme- 
nossa 59 annetaan ennalta vastaava pitoarvo, jota verra- 
taan taman telan kehanopeuden oloarvoon. Jos kuitenkin 
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toinen tyotela 6 tuodaan tyoasentoon A, verrataan tata 
kehanopeuden oloarvoa pitoarvoon, joka vastaa perustelan 4 
kehanopeutta ja nostaa telan 6 kierrosluvun suunnilleen 
synkroniseksi . 

Jos kaynnin aikana todetaan, etta ensimmainen ty5- 
tela 5 on vahingoittunut, nostetaan ensin valmiudessa pi- 
detyn toisen tyotelan 6 kierrosluku kayton 17 avulla synk- 
ronikierrosluvulle. Sitten siirretaan ty6tela 6 siirto- 
laitteen 16 avulla perustelalle 4 ja samanaikaisesti nos- 
tetaan ensimmainen tyotela 5 pois perustelalta 4. Tyotela 
6 ottaa taten kaytannSllisesti katsoen yhta aikaa tyotelan 
5 teht&van, niin etta ratamateriaalin jalostuksessa tassa 
rakenneyksikSssa ei kaytannossa tapahdu ylipaansa mitaan 
keskeytysta. TyStela 5 voidaan sitten purkaa, siirtaa pois 
ja korvata uudella tyotelalla. Tama voidaan sitten tuoda 
tyotelan 5 irtiasentoon B ja pitaa siella reservitelana 
valmiudessa. 

Tama telanvaihto tapahtuu hyvin nopeasti, koska 
toinen tyotela 6 oli valmiiksi asennettuna irtiasentoon, 
siis liitetty vastaavaan paineenahtojarjestelmaan, muodon- 
muutossaateiaitteen energiansyatttt- ja ohjausjar jestelmaan 
ja kayttaiaitteeseen. Radankasittelyn menetelmaehtoihin ei 
vaikuteta haitallisesti, koska ratageometria molemmissa 
nipeissa 15 j a 19 on taysin sama ja tyotela 6 viedaan ty5- 
asentoon A vasta, kun se pyorii synkronisesti perustelan 4 
kanssa. 

Kuvion 5 mukaisessa toteutusmuodossa kaytetaan vas- 
taavista osista 100:11a suurennettu j a viitelukuja kuvioon 
1 verrattuna. Taaila on olemassa 2 rakenneyksikkSa 102 ja 
103, RakenneyksikOssa 102 on yksi perustela 104, kaksi en- 
simmaista tyOtelaa 105 ja 105a seka kaksi toista tyOtelaa 
106 ja 106a. Ensimmaiset ja toiset tyOtelat ovat parittain 
halkaisijan suunnassa vastakkain. RakenneyksikOssa 103 on 
yksi perustela 107 kaksi ensimmaista tyGtelaa 108 ja 108a 
seka kaksi toista tytttelaa 109 ja 109a. Niilia on samat 
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asemat kuin rakenneyksikossa 102, Talla tavoin saadaan 
puristusnipit 115, 115a, 120, 120a seka avoimet nipit 119, 
119a, 121 ja 121a. Rata 122 johdetaan ohjaus- ja johtote- 
loilla, joista vain telalla 135 on viiteluku, vaihdellen 
5 aina lapi puristusnipin ja avoimen nipin. Rakenneyksikois- 
sa ovat radan 122 eri puolet perustelaan 104 tai 107 pain. 
TSlla sijoituksella saadaan pieneen tilaan sijoitetuksi 
suurempi lukumaara puristusnippeja. 

Kuvion 6 mukaisessa toteutusmuodossa kaytetaan vas- 

10 taavista osista 200:11a suurennettu j a viiteluku j a kuvioon 
1 verrattuna. Tassa kasittaa rakenneyksikko 202 kaksi pe- 
rustelaa 204 ja 204a, joiden viereen on kulloinkin sijoi- 
tettu yksi ensimmainen tyotela 205 tai 205a ja yhteinen 
toinen tyotela 206. Rakenneyksikossa 203 on kaksi perus- 

15 telaa 207 ja 207a, joiden kummankin vieressa on yksi en- 
simmainen tyotela 208 tai 208a ja yhteinen toinen tyStela 
209. Talla tavoin saadaan puristusnipit 215, 215a, 220 ja 
220a seka avoimet nipit 219, 219a, 221 ja 221a. Rata 222 
johdetaan ohjaus- ja johtotelojen avulla, joista vain tela 

20 224 on varustettu viiteluvulla, kalanterin lapi niin, etta 
se kulkee vuorotellen puristusnipin ja avoimen nipin lapi. 

Tassa toteutusmuodossa voidaan yhteinen tyotela 206 
siirtaa irtiasennosta B vasemmalle katkoviiva-asentoon A 
perustelan 204 vieressa ja se ottaa vastaan tyotelan 205 

25 tehtavan. Mutt a se voidaan my6s siirtaa oikealle katkovii- 
vatyoasentoon A f perustelan 204a viereen ja se ottaa vas- 
taan tyOtelan 205a tehtavan. Koska tassa tapauksessa muo- 
donmuutossaatOlaitteen 218 taytyy voida toimia eri suun- 
nissa, on olemassa kiertolaite 260, jolla koko muodonmuu- 

30 tossaatfilaitteen kannatin voidaan kaantaa 180°. 

Kuvion 7 mukaisessa toteutusmuodossa kaytetaan 
300:11a suurennettu j a viiteluku j a kuvioon 1 verrattuna. 
Tassa toimii perustela 304 yhdessa ensimmaisen tyOtelan 
305 kanssa, jolla kuitenkaan ei ole omaa muodpnmuutossaa- 

35 tdlaitetta, vaan se on painettavissa muodonmuutoksen saa- 



0 6 915 0 

12 



to- ja puristustelalla 361 perustelaa 304 vastaan. Samalla 
tavoin ei myoskaan toisella tyStelalla 306 ole omaa muo- 
donmuutossaatolaitetta, vaan se voidaan painaa perustelaa 
304 vastaan muodonmuutoksen saato- ja puristustelalla 362. 
Rata 322 johdetaan taliein puristusnipin 315 ja avoimen 
nipin 319 lapi. On olemassa mahdollisuus johtaa rata myos 
edelleen nipin 363 lapi, mikali tama tapahtuu myos vastak- 
kaisella sivulla nipin 364 lapi. 

Kuvion 8 mukaisessa toteutusmuodossa kaytetaan 
400:11a suurennettuja viitelukuja. Paitsi rakenneryhmia 
402 ja 403 on olemassa vastaavat rakenneryhmat 402a, 402b, 
403a ja 403b. Rakenneyksikoissa 402, 402a ja 402b on pape- 
riradan 422 yksi puoli, rakenneyksikoissa 403, 403a ja 
403b paperiradan toinen puoli kaantyneena pain vastaavia 
perusteloja 404, 404a, 404b, 407, 407a, 407b. Paperirata 
422 juoksee vaihdellen rakenneyksikoiden lapi. Vain kes- 
kimmaisissa rakenneyksikoissa 402a ja 403a on olemassa 
tyotelat 406a tai 409a, jotka normaalikaynnin aikana ovat 
irtiasennossa B. Kaikki muut tyotelat 405, 405a, 405b, 
406, 406b, 408, 408a, 408b, 409 ja 409b ovat tydasennossa A 
ja muodostavat siksi puristusnipit, niin etta tapahtuu ra- 
dan tehokas kasittely. Tyotela 406a voi toimia reservite- 
lana jokaiselle ylfirivin tyfltelalle, tyotela 409a reservi- 
telana jokaiselle alarivin tyotelalle. Koska rataa kSsi- 
teliaan yhteensa kyramenessa puristusnipissa, vaikuttaa 
materiaaliradan laatuun vain epaoleellisesti, jos keske- 
naan vaihdetut tyfltelat eivat vaiittGmasti seuraa toi- 
siaan, kunhan ne vain ovat tarkoitetut saman ratapuolen 
kasittelyyn. 

Kuten esimerkiksi vertailu kuvioiden 1 ja 6 vaiilia 
osoittaa, voivat telat rakenneyksikfln sisaiia olla sijoi- 
tettuina seka vaakasuorassa vierekkain etta myOs pystysuo- 
rassa paailekkain. Mutta myfis muut telojen sijoitukset 
toisiinsa nahden ovat haluttaessa mahdollisia. Perustelo- 
jen lampfltilaltaan saadettava jarjestelma voidaan suorit- 
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taa esimerkiksi DE-OS 28 14 244 :n mukaisesti. Muodonmuu- 
toss£atojarjestelma voidaan toteuttaa esimerkiksi DE-OS 30 
22 491 :n mukaisesti. Avoimen nipin ei tarvitse olla liian 
suuri. Riittaa, kun silla on sellainen aukonsuuruus, joka 
5 tarvitaan radan sisaan- ja ISpiohjaamista varten. Kehano- 
peus voidaan laskea myos joustavan telan kehanhalkaisi- 
jasta ja kierrosluvusta laskijan avulla. Edullisinta on, 
jos kaikki tyotelat on niin muotoiltu, etta niita voidaan 
kayttaa reserviteloina. Mutta monissa tapauksissa riittaa 
10 myos varustaa vain muutamia tyeteloja reserviteloina toi- 
mimisen vaatimilla valineilla. 



■J 
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Patenttivaatimukset : 

1. Menetelma telojen vaihtamiseksi, kun kaytetaan 
trelaryhmaa ratoja kasiteltaessa, erityisesti kalanteria 
paperi- ja muita materiaaliratoja kasiteltaessa, jossa 
ryhmassa on ainakin yksi edullisesti lampotilaltaan saa- 
dettava, kova perustela (4), ainakin kaksi joustavaa, kum- 
pikin perustelan kanssa nipin muodostavaa tyotelaa (5, 6), 
jotka ovat tuotavissa siirtolaitteen avulla tyoasentoon 
(A), jossa ne ovat painettuina perustelaa vastaan, ja ir- 
tiasentoon (B), jossa ne ovat nostetut pois perustelalta, 
ja aseteltavan kayttolaitteen avulla saatettavissa suun- 
nilleen samaan kehanopeuteen perustelan kanssa, seka oh- 
jaus- ja johtoelementit, jotka ohjaavat rataa si ten, etta 
se tyotelojen ollessa irtiasennossa lepaa vain perustelaa 
vasten, jolloin kahdesta tyotelasta, jotka tySasennossaan 
aikaansaavat suunnilleen saman radankasittelyn, ensimmai- 
nen pidetaan tyoasennossa ja toinen pidetaan reservitelana 
irtiasennossa seka kaytetaan hitaalla kierrosluvulla, 
tunnettu siita, etta ensimmaisen tyotelan vaihta- 
miseksi toinen tydtela saatetaan suunnilleen samaan keha- 
nopeuteen kuin perustela (4), siirretaan sitten tyCasen- 
toon (A) ja suunnilleen samaan aikaan taman siirron kanssa 
nostetaan ensimmainen tyotela irti.asentoon ( B ) . 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, 
tunnettu siita, etta telanvaihdon jaikeen uusittu 
ensimmainen tyotela toimii reservitelana. 

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelma, - 
tunnettu siita, etta kahta tydtelaa kaytetaan 
vaihdellen reserviteloina. 

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen mene- 
telma, tunnettu siita, etta toista tybtelaa pide- 
taan irtiasennossa kayttGvalmiina. 

5. Menetelma, jossa radan toinen puoli on ainakin 
yhta perustelaa vasten ja toinen puoli vahintaan toista 
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perustelaa vasten / jonkin patenttivaatimuksen 1-4 mukai- 
sesti, tunnettu siita, etta seka ensimmaisen etta 
myos toisen perustelan vieressa pidetaan ainakin yksi tyo- 
tela reservitelana irtiasennossa. 

6. Telaryhma radoille, erityisesti kalenteri pa- 
peri- ja muille materiaaliradoille, jossa on ainakin yksi 
edullisesti lampotilaltaan saadettava, kova perustela (4), 
ainakin kaksi joustavaa, kumpikin perustelan kanssa nipin 
muodostavaa tyOtelaa (5, 6), jotka ovat siirtolaitteen 
avulla tuotavissa tyoasentoon (A), jossa ne ovat painet- 
tuina perustelaa vasten, ja irtiasentoon ( B ) , jossa ne 
ovat nostetut pois perustelalta / ja aseteltavan kSyttS- 
laitteen avulla saatettavissa suunnilleen samaan kehano- 
peuteen perustelan kanssa, seka ohjaus- ja johtoelementit, 
jotka ohjaavat rataa siten, etta se tyStelan ollessa irti- 
asennossa lepaa vain perustelaa vasten, jolloin kahdesta 
tyotelasta, jotka tyoasennossaan aikaansaavat suunnilleen 
saman radankasittelyn, vahintaan yhdella on kayttolaite 
(13, 17) reservitelana toimimista varten, jolla kayttO- 
laitteella on lisaksi muiden tyStelojen ja perustelan 
kayttOnopeudesta riippumaton hidas kaynti, jonkin patent- 
tivaatimuksen 1-5 mukaisen menetelman toteuttamiseksi, 
tunnettu siita, etta kukin tyStela (5, 6) on va- 
rustettu siirtolaitteella (12, 16), joka ensimmaisen tyO- 
telan vaihtamiseksi on sovitettu toisen tyotelan siirtami- 
seksi ty&asentoon (A) ja suunnilleen samaan aikaan taman 
siirron kanssa on sovitettu nostamaan ensimmainen tyOtela 
irtiasentoon ( B ) . 

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen telaryhma, 
tunnettu siita, etta kayttGlaitteen (13, 17) muo- 
dostaa vain kyseiselle tyotelalle kytketty, kierrosluku- 
saadettava moottori. 

8. Patenttivaatimuksen 6 tai 7 mukainen telaryhma, 
tunnettu siita, etta kayttOlaitteessa (13, 17) on 
saataja ( 58 ) , johon johdetaan oloarvona tyOtelan ( 5 , 6 ) 
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kehanopeus ja pitoarvona valinnaisesti vakioarvo hidasta 
kayntia varten tai perustelan (4) kehanopeus. . 

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen telaryhma, 
tunnettu siita, etta on olemassa koskettimettomat 
anturit (54, 55, 56) kehanopeuden toteamiseksi . 

10. Telaryhma, jossa perustelan rinnalle on sijoi- 
tettu kaksi halkaisijan suunnassa vastakkain olevaa tyo- 
telaa, jonkin patenttivaatimuksen 6-9 mukaisesti, tun- 
nettu siita, etta molemmilla tydteloilla (5, 6) on 
kSyttdlaite (13, 17), jolla on myos hidas kaynti. 

11. Jonkin patenttivaatimuksen 6-9 mukainen tela- 
ryhma, tunnettu siita, etta yhden perustelan (104, 
107) viereen on sijoitettu kolme tai useampia tyGteloja 
(105, 105a, 106, 106a, 108, 108a, 109, 109a), joista va- 
hintaan yhdelia on kaytto hidasta kayntia varten (kuvio 
5). 

12. Jonkin patenttivaatimuksen 6-9 mukainen tela- 
ryhma, tunnettu siita, etta kahden perustelan 
(204, 204a, 207, 207a) valiin, jotka kukin on varus tettu 
vahintaan yhdelia omalla tyotelalla (205, 205a: 208, 
208a), on sijoitettu lisaksi yhteinen ty6tela (206; 209), 
jolla on hitaalla kaynnilia varustettu kaytto ja joka on 
painettavissa keskimmaisesta irtiasennosta (B) vaihtoeh- 
toisesti jompaa kumpaa perustelaa vasten (kuvio 6). 

13. Jonkin patenttivaatimuksen 6-12 mukainen te- 
laryhma, tunnettu siita, etta rata (22; 122; 222; 
322; 422) kulkee perustelan kaikkien tyotelanippien 13pi 
vaiittomasti perakkain. 

14. Telaryhma, jossa on vahintaan yksi ensimmainen 
perustela, jota vasten yksi radan sivu lepaa, ja vahintaan 
yksi toinen perustela, jota vasten toinen radansivu lepaa, 
jonkin patenttivaatimuksen 6-13 mukaan, tunnettu 
siita, etta ensimmaisen ja toisen perustelan (4, 7; 104, 
107; 204, 204a, 207, 207a; 304; 404, 404a, 404b, 407, 
407a, 407b) kunkin viereen on sijoitettu ainakin yksi tyO- 
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tela (6, 9; 106, 106a, 109, 109a; 206, 209; 306; 406a, 
409a), jonka kaytolla on hidas kaynti. 

15. Jonkin patenttivaatimuksen 6-14 mukainen te- 
laryhma, tunnettu siita, etta toinen tyotela 
(406a, 409a) radan (422) tiella on sijoitettu vahintaan 
kahden ensimmaisen tyotelan (405, 405a, 405b, 406, 406b; 
408, 408a, 408b, 409, 409b) valiin. 
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Patentkrav: 

1. Forfarande fdr utbyte av valsar vid anvandning 
av valsaggrerat vid behandling av banor, sarskilt en ka- 
lander vid behandling av pappers- och andra materialbanor, 
vilket aggregat uppvisar Stminstone en foretradesvis till 
sin temperatur reglerbar, h&rd basvals (4), atminstone tva 
elastiska arbetsvalsar (5, 6), vilka vardera bildar ett 
nyp med basvalsen och vilka medelst en instailningsanord- 
ning kan bringas i en arbetsstallning (A), i vilken de 
trycks mot basvalsen, och i en franskild stallning (B), 
i vilken de upplyfts fran basvalsen, och vilka medelst ett 
installbart drivmaskineri kan bringas till ungefar samma 
periferihastighet som basvalsen, samt styr- och ledelement 
vilka leder banan sa att den d£ arbetsvalsarna befinner 
sig i franskild stallning uteslutande vilar mot basvalsen, 
varvid tv& arbetsvalsar, vilka i sin arbetsstallning 
astadkommer ungefar samma banbehandling, den forsta halls 
i arbetsstallning och den andra halls som reserwals 
i fr&nskild stallning samt drivs med langsamt varvtal, 
kSnnetecknat darav, att d& den fSrsta arbets- 
valsen skall utbytas, bringas den andra arbetsvalsen unge- 
far till samma periferihastighet som basvalsen (4), fors 
sedan i arbetsstallning (A) och ungefar samtidigt med den- 
na installning upplyfts den fdrsta arbetsvalsen till fran- 
skild stallning (B). 

2. FGrfarande enligt patentkravet 1, k a n n e - 
t e c k n a t darav, att efter valsutbytet tjSnstgor en 
fornyad fflrsta arbetsvals som reserwals. 

3. FSrfarande enligt patentkravet 2, k a n n e - 
t e c k n a t darav, att tv& arbetsvalsar vaxelvis an- 
vands som reserwalsar. 

4. FSrfarande enligt n&got av patentkraven 1-3, 
kannetecknat darav, att den andra arbetsval- 
sen h&lls drift fardig i den fr&nskilda stailningen. 
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5. Forfarande enligt vilket banan med den ena si- 
dan anligger mot itminstone en forsta basvals och med den 
andra sidan mot itminstone en andra basvals , enligt ndgot 
av patentkraven 1-4, kannetecknat darav, att 

5 saval vid den forsta som vid den andra basvalsen halls 
dtminstone en arbetsval*; i den frdnskilda stallningen som 
reserwals. 

6. Valsaggregat fcJr banor, sarskilt en kalander for 
pappers- och andra materialbanor, med Stminstone en fSre- 

10. tradesvis till sin temperatur reglerbar, hdrd basvals (4), 
itminstone tv& elastiska arbetsvalsar (5, 6), vilka varde- 
ra bildar ett nyp med basvalsen och vilka medelst en in- 
stallningsanordning kan bringas i en arbetsstallning (A), 
i vilken de trycks mot basvalsen, och i en franskild 

15 stallning (B), i vilken de upplyfts fran basvalsen, och 
vilka medelst ett installbart drivmaskineri kan bringas 
till ungefar samma perif erihastighet som basvalsen, samt 
styr- och ledelement vilka leder banan sk att den d& ar- 
betsvalsarna befinner sig i franskild stallning uteslutan- 

20 de vilar mot basvalsen, varvid av tv& arbetsvalsar, vilka 
i sin arbetsstallning Sstadkommer ungefar samma banbehand- 
ling, har Stminstone den ena valsen, f6r att kunna tjanst- 
gOra som reserwals, dtminstone ett drivmaskineri (13, 
17), vilket uppvisar en utover den andra arbetsvalsens och 

25 basvalsens drivhastighet oberoende ISngsamg&ng, f£3r till- 
lSmpade av fflrfarandet enligt ndgot av patentkraven 1-5, 
kannetecknat darav, att var och en arbetsvals 
(5, 6) ar fOrsedd med en instailningsanordning (12, 16), 
som fOr utbyte av den fOrsta arbetsvalsen ar anordnad att 

30 instaila den andra arbetsvalsen i arbetsstallning (A) och 
ungefar samtidigt med denna instailning ar anordnad att 
upplyfta den ffirsta arbetsvalsen till frdnskild stallning 
(B). 

7. Valsaggregat enligt patentkravet 6, k a n n e - 
35 tecknat darav, att drivmaskineriet (13, 17) bildas 
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av en endast med den if ragavarande arbetsvalsen koordine- 
rad, varvtalsreglerbar motor. 

8. Valsaggregat enligt patentkravet 6 eller 7, 
kannetecknat darav, att drivmaskineriet (13, 
17) uppvisar en regulator (58), till vilken som faktiskt 
v&rde leds arbetsvalsarnas (5, 6) perif erihastighet och 
som borvarde valfritt ett konstant varde for l&ngsamgdngen 
eller basvalsens (4) perif erihastighet. 

9. Valsaggregat enligt patentkravet 8, kanne- 
tecknat darav, att kontaktlosa sensorer (54, 55, 
56) anordnats f6r utrdnande av periferihastigheterna. 

10. Valsaggregat, vari en basvals koordinerats med 
tvi diametral t motsatt liggande arbetsvalsar, enligt n&got 
av patentkraven 6-9, kannetecknat darav, att 
de bagge arbetsvalsarna (5, 6) uppvisar ett drivmaskineri 
(13, 17) med langsamg&ng. 

11. Valsaggregat enligt nagot av patentkraven 6 - 
9, kannetecknat darav, att en basvals (104, 
107) koordinerats med tre eller flera arbetsvalsar (105, 
105a, 106, 106a, 108, 108a, 109, 109a), av vilka Stminsto- 
ne en uppvisar ett drivmaskineri med langsamgdng (Fig. 5). 

12. Valsaggregat enligt n&got av patentkraven 6 - 
9> kannetecknat darav, att mellan tv& basval- 
sar (204, 204a; 207, 207a), vilka vardera forsetts med 
Atminstone en egen arbetsvals (205, 205a; 208, 208a), an- 
ordnats ytterligare en gemensam arbetsvals (206; 209), 
vilken uppvisar ett drivmaskineri med l&ngsamg&ng och vil- 
ken frSn en mellanliggande fr&nskild stailning (B) val- 
fritt kan tryckas mot den ena av de bagge basvalsarna 
(fig. 6). 

13. Valsaggregat enligt nigot av patentkraven 
6-12, kannetecknat darav, att banan (22; 
122; 222; 322; 422) genomlSper samtliga arbetsvalsnyp p& 
en basvals omedelbart efter varandra. 
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14. Valsaggregat med atminstone en forsta basvals, 
mot vilken den ena bansidan anligger, och atminstone en 
andra basvals, mot vilken den andra bansidan anligger, 
enligt nagot av patentkraven 6-13, kanneteck- 
n a t darav, att den forsta och den andra basvalsen (4, 
7; 104, 107; 204, 204a, 207, 207a; 304; 404, 404a, 404b, 
407, 407a, 407b) i vart och ett fall koordinerats med at- 
minstone en arbetsvals (6, 9; 106, 106a, 109, 109a; 206, 
209; 306; 406a, 409a), vars drivmaskineri uppvisar en 
langsamgang . 

15. Valsaggregat enligt nagot av patentkraven 

6 - 14, kannetecknat darav, att en andra ar- 
betsvals (406a, 409a) anordnats i banans (422) vag mellan 
atminstone tva forsta arbetsvalsar (405, 405a, 405b, 406, 
406b; 408, 408a, 408b, 409b). 
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Fig. 7 



